Zink Antipas

Texniki Malumat Sahifasi

Mahsul tagdimati
Zink Sintetik Antipas yliksak keyfiyyatli son gat alkid gatran asasli antikorroziv metal astaridir.

Istifada olunacaq sathlar

Zink Antipas demir sathlar liclin nazarda tutulub. Har clir hava saraitina garsi dayanigli olub,

mohkam yapisma va sathi 6rtma xiisusiyyatlarina sahibdir. Uzerina vurulacaq sintetik boyalar {iciin saglam
bir zamin yaradir. Yiiksak namlik va korroziyaya maruz qalan iri va kigik qabaritli metal konstruksiyalarin,
damir borularin, darvazalarin boyanmasinda, neft-kimya zavodlarinda, sanaye binalarinda, tamir olunan
istehsalat sahalarinda antikorroziv boya kimi istifads edils bilar.

Cakilan qat qalinigi va nazari yayilma sahasi

on az 9n ¢cox
Cakilan gat qalinligl, quru (um) 35 45
Cakilan gat qalinligl, yas (um) 45 55
Nazari yayilma sahasi (m2/1) 10 13
Fiziki xassalori
Rang Universal rang pastalari ila renglana bilar
Kiitlaca qati madda miqdar (kiitle %) 80+3 (Rangs gora dayisa bilar)
Sixtigi (gr/sm3) 1.60+3 (Ranga gora dayisa bilar)
Ozliilityii 100+5
Parlaqliq Mat

Sathin hazirlanmasi

Tatbigdan 6nca sath kdhna boya qgaliglarindan, tozdan, kirdan va yag galiglarindan tamizlanmealidir ve sath
sumbata olunmalidir. Penguin Antipas tatbiq talablarina bagli olaraq 15-25% nisbatinda Penguin Sintetik
Tinerilo incaldilarak, satha firca, rulo ve ya boya tapancasi ils iki gat sakilds tetbiq edilir. Qatlar arasinda 6
saat gozlanilmalidir. 12 saat sonra sonqat boya tatbiq oluna bilar.

istifada iisullari

Piiskiirtma Havasiz tapanca va ya konvensiyali tapanca istifads oluna bilar
Firca Uygundur
Rulo Uygundur

Quruma zamani

Quruma zamani asasan hava sartlarina, ¢akilan gat galinligina ve ¢akilan gat sayina baglidir. Asagidaki
cadvalda boyanin hava temperaturundan asili olaraq taqribi quruma zamani gostarilmisdir.

- Boyanacagq arazi yaxsi havalandirilmalidir (Aciq hava ve ya sarbast hava dévretmasi)

- Boya maslahat edilan galinligda vurulmalidir

- Qalinlig vurulacaq qatlarin sayi nazara alinaraq vurulmalidir.

Havanin tempraturu 10°C 23°C 40°C
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Ust quruma 10 saat 5 saat 3 saat
Tam (sart) quruma 30 saat 15 saat 9 saat
Ikinci gatin vurulmasi, an az 30 saat 15 saat 9 saat
Saxlama sartlori

Boya quru, serin, yaxgl havalandinlmig, yiksek temperatur va gigilcim ¢ixma ehtimali olmayan depolarda
gapagl acilmamis halda saxlanmalidir. Istifade etmazdan 6nca yaxsi garisdirilmalidir.

Qablasdirilma sakli
0.751t, 2.5 It va 15 lt-lik demir gablarda istehsal olunur.

Saglamliq va tahliikasizlik qaydalari

Qabin Gizarinda gostarilan qaydalara riayat edin. Yiiksak temperatur va qigilcim ¢ixma ehtimali olmayan
depolarda saxlayin. Yaxsi havalandirilan arazilarda istifads edin. Istifade zamani dariyle temas olmusdursa,
uygun halledici ile sonra su va sabunla yuyulmalidir. Géza diisdiiyiinds bol su ila yuyulub garak oldugunda
tibbi midaxile olunmalidir.

Qeyd: “Caspi-Marine Technologies” MMC sirkati xebardarliq etmadan texniki malumat sahifasindaki
malumatlari dayisdirma hliququnu ézlinda saxlayir.
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